M éq u I n a d e Logistica de gréos

limpeza universal.
LAAB Sistemas de

processamento

Schmidt-Seeger TAS™ 152A-2 / 154A-4 | 204A-4 | 206A-6. Valor para o cliente
Schmidt-Seeger TAS™ 153A-1/ 206A-2 / 210A-1 / 200A-I11. _ - ‘
Limpeza, classificacéo, aspiracéo. - Alta disponibilidade do sistema

" Longa vida util

O condicionamento e/ou limpeza é um estagio essencial
em qualquer planta de processamento de grdo ou outros
produtos a granel. O objetivo é otimizar a vida de . Facil regulagem do volume de ar
estocagem do grédo e aprimorar a qualidade do

produto. Este passo pode prevenir doengas, melhorar

o fluxo de processo e aumentar a confiabilidade de

producéo.

Alta confiabilidade operacional
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LAAB — Limpeza, classificacao, aspiracao.

e do sistema
Equipamentos de seguranca, como o monitor de oscilagcdo na
caixa da peneira, proporcionam protecao contra
funcionamento incorreto do sistema.

Alta confiabilidade operacional

Chapas perfuradas com molduras reforgadas de aco sao
mantidas limpas por um sistema comprovado de limpeza com
bolas de borracha.

Dados técnicos
Fluxo Até 250 t/h (grdo 0,75 t/m3)
Area da peneira Até 48 m?2

Sistema de troca de
peneira

Disponivel como opcional

Bihler SA

Grain Logistics

Joinville, Santa Catarina, Brasil
T: +55 47 3027 8200
office.brasil@buhlergroup.com
www.buhlergroup.com

Protecao contra desgaste opcional prolonga a vida Util

O revestimento Rhino-Hyde da méaquina de limpeza
proporciona protegdo contra desgaste e ruido durante a
operagao.

Fécil regulagem do volume de ar

A regulagem do volume de ar na maquina, um peneirador
vertical de segdo transversal ajustavel e janelas de inspecéo
asseguram aos produtos um alto grau de limpeza.

Consumo de energia Max. 3,75 kW
Dimenso6es Tamanhos compactos

Remocéo de poeira  Aspiracdo na entrada e saida
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